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INFORMACNI SLUZBA PRO PRACOVNIKY SPS A R I T M A

Pro dalsi ¢isla Informadni sluzby pFipravujeme:
Ing. Ji¥{ Tomec: Kontrola spravnosti zatfidéni 8titkt, provadéna na kalku-
laénim dérovaéi

Jifi Olmer: Pougiti komplexné pfeddérovanych ob&Znych Stitkd pfi mecha-

nisaci odbytové agendy
Dr Ing. O. Valka: K technickym vypoétim na kalkulaénim dérovaéi

Ing. Zdenék Kotalik: Evidence po$kozeného néaradi strojirenského podniku

soustavou dérnych stitkd

Toto ¢islo vyddvame w prileZitosti I, vystavy

ceskoslovenského strojirenstvi v Brné.

Obsahuje piehled o strojich bézné dnes ndrodnim

podnikem Aritma vyrdbénych a doddvanych.

Vydava nfrodol podnik Aritma v Praze, - Uréeno pro vaitind potiehu,
Pisknon Prinoyslové Hskdrny, 1op, wivod 02, Praha 3 - Nove Mésto, Namésti Micshing Gorkého dfe 21
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INFORMACNI SLUZBA PRO PRACOVNIKY SPS
PRAHA © SRPEN 1857 © CISLO 5 ARITMA

Vyvoj ndrodniho podniku Aritma

Vyroba poletnich strojt na dérmé #titky v n. p. ARITMA je jednim ze xcela novych oborG naleho stroji-
renského pramyslu. Jejl poldtky se datuji od roku 1945, kdy po osvobozeni se jevila nutnost nejen udriovat
soucasné soupravy strojd na dérné devadesitimistné Mtitky, vyrabdt a doddvat nahradni dily, ale nakonec i roe-
ditovat a doplfiovat vybaven! strojnich poletnich stanic daldimi strojl. Tohoto dkolu se ujall s viastnl iniciativy
ndkte{ :?i.m‘ byvalé fy Powers, jek byla za vilky okupanty sabavena a pfipadia némeckému koncernu

Je samostejmé, #e matitky v plndnf plevsatého Gkolu byly neobylejnd obtigné. SloZitost a nirofnost vyroby,
nedostatek podkladt a zafisenf, nedostatek prostfedkfl pro nidkup materidlu a vyplatu mesd, byly
hlavaimi tikivymi probiémy a mnohdy dochéselo ke kritickym situacim, jet ohroZovaly celou budoucnost vy-
roby. Obétavd price ptekonala viak tyto prekdiky. Podminky zdvodu we zlepdily v roce 1047, kdy byl plevzat
do Csl xdvodd kovodéingch a strojirenskgch.

Vyteden!i nejtitivéjdich probiémQ a téikost{ zdvodu ptineslo viak teprve znirodndni v kvétnu 1948 a madle-
nénf do n p. Zbrojovka Brno. Tim zdvodu odpadly finanini starosti, zlepiily se jeho vyrobni moZnosti a préce
shvodu si ziskdvala stdle vice zijmu a OEasti. Posléze 1. ledna 1850 byl zdvod ustaven jako samostatny narodnf

Prvni soupravy poletnich strojd na dérné Atitky dokontil zdvod v roce 1948. Sestdvaly = dérovadf, tridict
tabeldtort a soudtovych dérovatt plvodni konstrukce Powers. Podfnajic rokem 1949 zaznamenivd vyroba zé-
vodu prudky vzestup, a jen za prvou pétiletku, t. j do roku 1953, se zvysila sedmkréit. Nabe miavody a Gstfednf
ufady dostaly tak nékolik set souprav strojd, jez nds i v tomto (seku hospodatského Zivota zbavily zdvislosti
na dovosu x ciziny a podstatnou mérou pomohly v plnéni Gkolt prvni pétiletky.

Jid tehdy viak bylo jasné, Ze je to pouze zaddtek, Ze prudky rozvoj naSeho hospodifstvi nds stavi rok co rok
i na poli dalitho zhospoddrfovéni a zkvalithovdni #zent naleho primyslu pfed nové a nové tkoly, na Jjejiché
Uspdiné vytedeni souprava uvedenych zdkladnich strojd nestaéf. Bylo tfeba vyvinout a vyrobit daldi stroje, které
by nejen rozditily okruh praci strojné poletnich stanic, ale i podstatn& zvysily produktivnost zékladni soupravy.

Prvaim takovym strojem mél byt kalkulaéni déroval. Prdce na ndvrhu byly zapodaty v roce 1950. Do konce
roku 1951 byl dohotoven funkéni model, ktery byl v lednu 1952 Gspé#né ptedveden zdjemctm. V prosinci 1952
byl ptedvddén seriovy prototyp a v roce 1953 brlo zapotato se seriovou vyrobou. O kvalitich tohoto stroje, za
jehoz ndvrh byla tehdejdimu expertu narodntho podniku ARITMA doc. Dr Ant. Svobodovi udélena stdtni cena
a kolektivu konstruktér@ n. p. Aritma, kteff nidvrh konstrukéné zpracovali, R4d price, neni tfeba zde hovotit,
nebot jsou obecnd zndmy. Za zminku v3ak stoji, Ze plivodné byl tento stroj proponovin jako stroj elektronkovy.
Teprve na zdkladé ideovych ndvrhi a po podrobnych rozborech byla pvodni koncepce zménéna a stroj feldlen
jako reléovy. Divodem k tomu byla predpoklddana a v ptedbéZnych rozborech ovéfend jeho nizsi vyrobni cena,
snadnéjdi Gdrzba i obsluha a dostupnost potfebnych materislt. Sprdvnost tohoto rozhodnuti byla v praxi piné
potvrzena, v posledni dobé i objednavkou z kapitalistickych statd, kde ptestoze jsou k disposici elektronkové
potitate, najde nd8 kalkulaéni déroval uplatnéni.

Daldim novym strojem, rovnéZz plvodni ¢eskoslovenské konstrukce, doplhiujicim soupravu zdkladnich stroja,
je ptezkousel, specidlné konstruovany pro kontrolu sdruZenych $titkt. Jeho funkéni prototyp byl dohotoven v r.
1953 a po zkusebnim provozu a technologické ptipravé v roce 1955 zafazen do seriové vyroby. V prvé polo-
viné roku 1857 bylo plvodni zna¢kovaci zatizeni spravnych #titki nahrazeno zlep8enou konstrukcf ofezévacthu
note, ktery na rozdil od paivodniho provedeni zajistuje snadné sefizeni a dokonalou funkci. I o tento stroj
je v zahrani¢i znadny zdjem a jiZ letos se doddva do zApadnich statf.

V roce 1954 se zapolalo s pracemi na ndvrhu jednoduchého reproduktoru — opakovade. Jeho seriovy proto-
typ byl postaven v roce 1956 a v téchto dnech je jiz v proudu vyroba ovéfovaci serie. I tento stroj je charakte-
risovAn pavodni konstrukci a dosavadni zkudenosti v provozu svédéi o tom, Ze bude stejné spédny jako stroje
ptedchizejici.

Déle bylo vyvinuto zafizeni, které umozni pouZiti novych organisa¢nich metod a pracovnich postup. Je to
tteci zafizeni dAlnopisné pdsky, jez ve spojeni s dérovatem automatisuje ¢asové nejnarotnéjsi operaci — déro-
vdni Btitka. Prvni prototyp byl vyroven a zkouSen v roce 1956, jeho seriovd vyroba se ptipravuje na rok 1958.
Dal#im zatizenim v této tadé je spojeni fakturovaciho stroje s dérovacem, jehoZ prvni provedeni bylo realiso-
vano v roce 1956. V letosnim roce se jiz, pokud to dovoluje kapacita zidvodu, b&né& provadL

V druhé poloving tohoto roku se zacind se seriovou vyrobou daldiho nového stroje, poditate ARITMA
T 520. Je to stroj opét reléovy, provddéjici poletni iikony zvySenou rychlosti. Bohatost funkci tohoto stroje je
ddna vétdim poctem paméti a volnosti v programovani operaci.

Nérodni podnik ARITMA se viak kromé vlastnich naléhavych tkold zudasthuje i na stavbé jinych specia-
lisovanych matematickych strojo. Podle projektu Ustavu matematickych stroji pti CSAV byl v n. p. ARITMA
postaven jednoGlelovy reléovy pofita¢, mapova¢ molekul M 1, ktery je znamenitym pomocnikem phi zjidtovéani
struktury sloZityxh molekul.

Rovnéz tak se n. p. ARITMA =zicastnil stavby Ceskoslovenského samoédinného poditate SAPO, doddnim relé,
generdtoru tepQl a vstupni a vystupni jednotky.

Avaak ani stroje ptvodni soupravy nezfstaly beze zmény. V roce 1954 byl rekonstruovdn dérovad. Na ostat-
nich strojich byla b&éhem doby provedena fada mendich tprav, vedoucich k jejich zlepSeni a sniZeni porucho-
vosti. U viech strojd byla zménéna pavodni barva dernd na ptijemnéjsi Sedou a kryty byly nové upraveny, aby
¢inily pracovni prosttedi pfijemnéjsim a radostnsjsim.

Vyvoj daldich strojd mezitim dile pokradoval. V sou¢asné dobé pracuje vyzkum a vyvoj n. p. ARTTMA na
novém alfabetnim tabeldtoru se souttovym dérovacem, alfabetnimi dérovaéi, ptezkoudeél, na novém tridi¢i a
na porovndvacim reproduktoru.

V budoucnu olekavaji n. p. ARITMA ukoly jeBté obtiznéjsi. V podob& automatisace pfichazi technickd revo-
luce a zd4 se, 2e n. p. ARITMA se svou vyrobou a zkufenostmi v oboru matematickych stroji a fizeni strojt
bude nejvhodnéjdim projektantem a vyrobcem automatisaénich zatizeni.

1 z tohoto velmi stru¢ného néstinu celkového vyvoje n. p. ARITMA je zfejmy bouflivy rtst vyroby a vyvoje
zcela novych stroj0 a zatizeni, rast, ktery podnik v tak krdtké dobé postavil na svétovou uiroveh, a ze zadina-
jiciho zdvodu pted 13 lety se stal zdvod zndmy dnes v odbornych kruzich po celém svété.
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Informatn{ sluzba Aritma
Dérovad (1957) &s. 5

Dérovac

Technické hdaje

Vyska R . . . , , . 106 cm
‘:"éi’i'ka [ L )
tHloubka . . . . . . . 67 em
Vaha . . . . e Ui kg

Pohon clektromotor 140 W - 220/11 vV
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Informadni slufba Axitma
(1957} ¢is. §

Vsechny stroje Aritma maji devadesatisloup-
covy systém. Prvnim ze zikladnich stroji sou-
stavy strojlii na dérné Stitky je dérovaé, na némz
se podle dokladi déruji do Stitkid diselné tdaje.

Pracovnice, obsluhujici dérovad, éte na dokla-
du diselné ndaje a ddery prstil pravé ruky na
tladitka klavesnice nastavuje tyto udaje do pfi-
slusnych mist nastavovaciho mechanismu stroje.

Klavesnice dérovade mi 18 ovladacich tlaéi-
tek, kterd rozd&lujeme na tlacditka diselna a tla-
¢itka funkéni. Ciselnd tladitka jsou pro ¢isla
0 az 9. Funkénimi tladitky se ovlada stroj —
podavani, dérovani a vypousténi vydérovanych
titkf, poskok voziku vpFed (mezernik), nebo
o krok zpét a poskok nastavovaciho voziku na
uréité misto (tabulator), kde se maji ndaje
v dérném §titku vydérovat.

Cislice se nastavuji elektromagneticky.

Kdyz jsou veSkeré (daje nastaveny, vydéruji
se iderem na funkéni tladitko viechny najed-
nou do dérného stitku. Toto dérovani viech G-
daju najednou, zvané blokové dérovani, ma ne-
spornou vyhodu oproti dérovini seriovému, kde
kazdy tder na tladitko znamena soucasné oka-
m7ité vydérovani adaje do Stitku a tim pii stla-
deni spatného tladitka pokazeni dérného Stitku.
U blokového dérovani, které maji dérovade Arit-

ma. jo jestd vidy moznost chybné nastaveni pied

Dérovad

67

vydérovanim Stitku opravit, aniz bychom dérny
stitek pokauzili.

Dalsi velkou vyhodou dérovade naseho systé-
mu je viditelné pole podavaciho zasobniku, kde
stitek pFi nastavovani (daji pro dérovani je cely
pPehledné viditelny a je v klidu, nepohybuje se,
kdeZto u dérovalll seriovych neni cely Stitek bé-
hem d&rovani piehledné viditelny a navic je jesté
v neustalém trhavém pohybu — pifi kaZzdém
zmacknuti éiselného tladitka na klavesnici Stitek
vzdy poskodi o jednu kolonu.

Viditelna, klidova poloha dérného Stitku pfi
praci na dérovadi Aritma umoZzhuje snadné a zrak
nenaméhajici dérovani sdruZenyeh Stitki. Sdru-
zeny dérny Stitek je sim o sobé dokladem, na
néj% se do prislusnych rubrik zapisuji rtzné G-
daje, z nichZ potfebné se pak do Stitku pFimo
déruji.

Podavani stitki do viditelného pole podavaciho
zasobniku a odkladani vydérovanych $titkli do
odkladaciho zasobniku je automatickeé.

Vykonnost stroje:

Technickd moznost je vydérovani 20 000 dér-
nych sloupen za 1 hodinu. MnoZstvi vydérova-
nyeh Stitkd je zavislé na poétu dérovanych
sloupedl na jednom $titku a na zruénosti pracov-

nice.
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68 Prezkouded ('l"‘;’ml:'l:l' ;l\llbl Aritma

Prezkousec¢

Technické udaje

Vyska .. ... ... 9% ocm
Siftka . . . . . . . . . 105 cm
Hloubka . . . . . . . 67 cm
Vaha . . . . . . . . . 110 kg
Pohon elektromotor 180 W — 220,110 V
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{nformadni shuiba Aritma
(1957) tis. §

Spravnost  vydérovanyeh udaji na dérném
stitku je zavisla na lidském c¢initeli, t. j. na pra-
covnicl, kterda obsluhuje dérovaei stroj. Presto,
Ze ze zkuSencsti vime, ze procento vyskytu chyb-
nych Stitk@t u zapracovanych a dobrych pracov-
nic je malé, musime je odstranit, nebot jen
spravné nadérované a zkontrolované udaje jsou
zakladni podminkou pro dobrou praci ostatnich
stroju a pracovnikil ve strojni podetni stanici a
kazda propusténa chyka by se vyskytovala po-
tom ve vsech sestavach a vykazech vyhotove-
nych ze stitki.

Nejlepsim zpusobem pro kontrolovani sprav-
nosti nadérovanych adaji je provadéni strojové
kontroly pomoci stroje podobného dérovadi, kte-
rému fikame prezkoused.

Postup prace:

Vydérované Stitky se vkladaji do podavaciho
zasobniku piezkousede, ktery je na rozdil od
dérovace umistén na zadni strané stroje. Odtud
se stitky automaticky podavaji vzdy po jednom
do ohmatavaci skiiné; tam se vydérovany daj
v klidu se stitku sejme, zanese se do nastavova-
ciho mechanismu a zapamatuje ve formé vysu-
nutyeh kolickt. Pak se §titek posune dale do-
pfedu do viditelného pole a zastavi se. Teprve
ted zalne pracovnice na pFezkousedi podle ori-
ginalniho dokladu (pouZivame-li sdruzenych §tit-
ki, tedy podle &titkn, ktery je ve viditelném
poli) kontrolovat cely stitek pomoci tladitek na
klavesnici (obdobné jako pri dérovant). PFi kon-
trole na pfezkousedi Gdaje se znovu do Atitku
nedéruji, ale pouze porovnivaji s udaji, nasta-

venymi v paméti stroje. V opEipadé nesouhlasu

PrezkonSed 69

nové nastavovanych tdajii s idaji ve §titku vy-
dérovanymi upozorni stroj automaticky na chy-
bu tim, Ze chod voziku zablokuje.

V tom piipadé je tfeba zjistit, zda chybu udg-
lnla pracovnice na dérovaci nebo pracovnice na
prezkouSedi., V prvém phipadé se vyznadi tui-
kou na Stitku ve viditelném poli Gdaj sprivny,
stiskne se tladitko CH (chyba), &im# se uvolni
chod voziku a miiZze se pokradovat v kontrole
ostatnich Gdaji. V druhém piipadd, t. j. kdyz
udaj vydérovany ve &titku je spravny, ale chyb-
ny uder na ¢islicové tladitko klavesnice udélala
pracovnice na prezkouSeéi, se uvolni zabloko-
vani stlatenim jiného tladitka (,Vybaveno”),
¢imz se umozni opétna kontrola téhoZz sloupce.

Prekontrolované stitky stroj odlozi do odkla-
daciho zasobniku. Odkladaci zasobnik u prezkou-
geCe je opatfen tridicim zafizenim, kte'” vytridi
zv1ast §titky chybné nadérované. Zalc . li nam
na tom, aby sled pofadi &titki neby! porusen,
vypneme tiidici zarizeni a vsechny stitky potom
padaji do stejného oddilu odkladaciho zasobniku.
Ale i tak pozname chybné nadérované stitky od
dobrych, nebot spravné nadérované §titky pre-
zkousel v kazdéra pripadé oznaéi na spodni hra-
né stitku mezi sloupcem 48. a 49. znackou sprav-
nosti -— malym kontrolnim vysekem. Stitky, p¥i
jejiehz kontrole byla nalezena chyba v dérovani,
kontrolni vysek nemaji.

Vykonnost stroje:

Je stejng jako u dérovade zavisldA na pocdtu
dérovanyeh sloupett v jednom $titku a na zruc-

nosti pracovnice.
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s an Informaén{ slufba Aritma
TFidié (1957) &s. §

70

Tridic

Technické tdaje

Vyska ... .. . lem
Sifka . . . . .. 164 cm
Hloubka . . . . . . . . bza
Vaha . . . - - 130 b

Pohon elektromotor 250 W - 220/110 V.
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Informaénf slufdba Aritma THAS n

(1987) &s. §

Tietim strojem z Fady zékladnich stroji sou-
stavy je tHdié, ktery provadi rozt¥idéni Btitkd
do skupin a podskupin v tom pofadi, jak je mé
tabeldtor vypsat a sedist do tabelalni sestavy.

Pravé tFidi¢ je ten stroj, ktery nim umotiuje
ze souboru jediného podkladu — dérného Atit-
ku — vyhotovit tolik riznych sestav, kolik hle-
disek mame na #titku vyd&rovanych. Tato mo2-
nost rychlého ttidéni, vyt¥idéni a seskupovéni
podkladi podle nejruzn&jsich hledisek, jinymi
zplsoby prosté nedosafitelna, divd soustavé
stroji na dérné titky jeji velky vyznam.

V jednom pracovnim chodu stroj tfidi dérné
atitky pedle viech &iselnych hodnot jednoho
sloupce. Zabira-li tfidény udaj vice sloupct, musi
Stitek projit strojem tolikrat, kolik mist udaj
obsahuje.

Dérné stitky, které mame tfidit, vloZime do
podavaciho zasobniku, ktery jich pojme asi 600.
Podavaci niz pak samodinné podava jeden Sti-
tek po druhém do stroje pod ohmatavaci vozik
mezi sita, kde ve vertikalnim sméru kmitaji
ohmatavaci jehly. Ohmatavaci vozik s jehlami
se da nastavit na kaidy z devadesati sloupci
dérného stitku.

V misté, kde ve &titku je vydérovan ciselny
znak (kulaty otvor), projde ohmativaci jehla,
narazi na rozsifeny konec rozvadéciho bowdeno-
vého dratu, ktery da povel k otevieni té odkla-
daci prihradky, do niz dérny stitek podle vydé-
rovaného znaku patfi. Kazdi z odkladacich pfi-
hradek pojme 300—350 atitka. Stitky se mohou
z odkladaci pFihradky odebirat za chodu stroje
a ukladat na stanovené misto.

Ponévadz podavani a tFidéni Btitki probihd
velkou rychlcsti, ktera by nam zplsobila pfi
sebemen3i chybé pomaékani, potrhani a tim zni-
¢eni mnoha 3titka, je stroj vybaven zvlastnim
zafizenim, které okamzité vypne pfivod proudu
a zastavuje stroj, nastane-li néjaka chyba
v transportu $titki, nebo zapomene-li pracovnik,

obsluhujicf tFidi¢, véas vyprhzdnit naplndnou
odkladaci ptihrédku.

THdi¢ zcela automaticky vypiné chod stroje
v téchto piipadech:

1. Nepoda-li podavaci ndZ do stroje dalsf &ti-
tek (bud je zasobnik ji prizdny, nebo m4 titek
porusenu horni hranu a nemb¥e projit pro-
poustécim Gstim).

2. Jakmile je néktera z odklddacich pFihradek
plna.

3. Vzpiiéi-li se nektery Stitek na své cestd
mezi transportnimi vélci.

Zvlastni zafizeni tfidictho stroje:

1. Parovaci zafizeni

Kazdy tFidié¢ je vybaven na odkladaci p¥ihrad-

ce &is. 0 parovacim zaFizenim, které na pf.

umozituje setfidit obratové &titky téhoZ aétu
nebo téhoZ zboZi a k nim pfisludny Stitek zf-
statkovy.

Zustatkové Stitky bez stitka obratovych pa-

daji pak do jiné pfihradky.
2. Poéitadla

TFidi¢ byva standardné vybaven dvéma podi-
tadly. Kazdé z poditadel se muZe samostatné
vymazat. Na pi. jednoho se pouZije pro zjis-
téni poftu tfidénych Stitkd v jednotlivych
skupinach, druhého pro zjisténi pottu Stitkl
za celou praci. TFidi¢ maze byt vybaven kro-
mé téchto dvou poditadel navic jesté dva-
nacti poéitadly, t. j. poditadiem u kaZdé od-
kladaci prihradky. Takto vybaveného tiidide
se poutiva v téch piipadech (ve statistice),
kdy se t¥idénim zjiStuje podet piipadi v uréi-
tych skupinach. V takovych pfipadech se
souéty potitadel jednotlivych pfihridek za-
znamenévaji pFmo d- tabulek — odpadé po-
uziti tabelatoru.

Vykonnost stroje:
T#idié vytFidi za 1 hodinu 24 000 &titku v jed-

nom sloupci.
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Tabelator je hlavnim a nejslozitéjsim strojem
v soupravé stroji na dérné &titky. Je to finalni
stroj z pracovni linky stroji ve strojni poéetni
stanici. Z ného vychazeji hotové vysledky pra-
ce stanice — sestavy.

Vykonava mnoho plné automatisovanych
funkef.

72 Tabeldtor (1987) He. §
Tabelator
Technické tdaje
Vyska e e 140 ecm Vaha .. . . . . . ., 365kg
SifFka . . . . . . . . . 83cm Sife karbonové pasky . . . . 13 mm
Hloubka . 65 cm Pohon elektromotor 250 W — 220/110 V

Zakladni funkei tabelatoru je pfevod Gdaju vy-
dérovanych v dérném &titku ve formé kruho-
vych otvorll na udaje ¢iselné, které potom vypi-
suje, sdita, po pFipadé odedita.

Stitky, set¥idéné podle hlediska, jak je chce-
me na tabelatoru zpracovavat, vlozime do poda-
vaciho zasobniku. Ze zasobniku se podava do

Sanitized Copy Approved for Release 2010/08/23 : CIA-RDP80T00246A038200350001-9

p———

T




Ry T T T

Informalnf sluiba Aritma
(1937) &s. 8 . Tadbeldtor

Sanitized Copy Approved for Release 2010/08/23 : CIA-RDP80T00246A038200350001-9

stroje #titek za #titkem, #titek se chmétne
ohmatévacimi jehlami a té Gidaje se ple-
m ;rity m-vodnép‘k'omo do thkirn{, kte-
‘ vypisuje na pa nebo na formu-
lite a do stiadadl, kde se ddaje sditaji,

po plipadé odeditaji. Tiskkrna tabelhtoru je ros-
délena na sekce pétadvaceti, Strnkcti nebo desiti-
mistné; kaidé sekci ul{ uvedeny polet tis-
kacich milt a o stejném podtu polita-
cich mist. Nejbdindjiim typem byvi tabelitor
s jednhn stfadadem pétadvacetimistnym a s piti
stfadadi desetimistnymi (bdiné skricené oxna-
dovini: 1 X 25 4 5 X 10). Hojnd se téf poudi-
vi tabelitord s rozdélenim stfadadi 2)(25+
3 X 10. Méné& b&iné jsou typy 3 X 25 + 1 10
(statisticky typ) a 1> 25 + 4 X 14 (bankovni
typ).
Chod tabelatoru se da nafidit na dva zplsoby:
a) na listovani -—— pfi tomto zplsobu se na se-
stavu opisuje Stitek za Stitkem, t. j. kazdy
Stitek predstavuje na sestavé jednu radku,
b) na souctovani (tabelace) — pfi tomto zpii-
sobu vypisuji se na sestavu pouze souétové
radky. t. j. celd uréitd skupina $titka pred-
stavuje na sestavé pouze jednu radku.
Jednou z nejdulezitéjsich plné automatisova-
nych funkci tabelatoru je t. zv. skupinové kon-
trola (autokontrola). Je to zaFizeni. které auto-
matlcky zpusobuje vypsani souétu v2dy po zpra-
covani skupiny Stitku, které maji stejny indi-
kacni udaj (shodné éiselné oznaéeni).

Tuto kontrolu muZeme nastavit na kterykoli
dérny sloupec nebo skupinu sloupcu.

Kromé prvni pétadvacetimistné sekce se mo-
hou vsude vypisovat dva stupné souétu:

1. Soucet pného stupné (soucet total oznacem
Stitku.

2. Soucet druhého stupné (hlavni soucet, grand-
total, znacka GT) — je to soucet skupiny
prvnich souétu (soucet za vyssi skupinu
stitku).

I automatické vypsani hlavniho souétu lze na-
stavit skupinovou kontrolou.

Pri pouziti specialni rozvodné komory lze do-
sahnout téz automatického vypsani souctu tre-
titho a c¢tvrtého stupné. PP pouziti t. zv. saldo-
vaci rozvodné komory muzeme udaje dérované
v Jjediném dérném poli rozvadét do tii stradaéi.
Do jednoho stfadaée zanasime na pf. polozky
prijmové, do druhého polozky vydajové a ve tie-
tim mame pocatecni zlstatek a automaticky se
nam vypoéte a vytiskne i zustatek koneény.

Tabelator a rozvodné komory lze vybavit
velkym poctem dopinujicich a specialnich zafi-
zeni, ktera zvysuji operativnost jeho funkéniho
pouziti. Struéné zde uvedeme nékteré funkce,
jez provadi tabelator:

Automatické zastaveni stroje po souctu nebo
hlavnim souétu, moznost nastaveni prvni pét-

Odstaveni desftkovych
umoznuje rozdélit pétadvacetimistny stFadaé¢ na
nékolik dil¢ich celku.

Vicenasobné ohmatnuti Stitku nadm dovoluje
prenést idaje ze dvou nebo t¥i dérnych poli na
stitku do jednoho stfadaée. Blokovani nulovych
dorazii pouZijeme v tom pFipadé, zanasime-li do
jedné sekce udaje indika¢ni i hodnoty; v tomto
pfipadé blokujeme ta mista, do nichZ se zanaseji
indika¢ni udaje, takze se tyto udaje neséitaji a
pfi souctu se vypiSe indika¢ni udaj prvniho
Stitku.

Moznost zanaseniindikaénich udaju i do desiti-
mistnych sekei a jeji neskreslené vypisovani pfi
souctovani.

Automaticky strankova¢ umoziuje libovolnou
upravu sestavy zachovanim potiebnych mezer
a délek posuvu papiru po vypsani uréitého poétu
polozek nebo po vypsani souétu.

Pocitadlo proslych stitkt slouzi pak jednak ke
zjiStovani poétu tabelovanych stitkd, jednak
jako podklad pro vypocet odmény pracovnika
pfi ukolovém odménovani,

Samocinné zastaveni stroje pii plném odkla-
dacim zasobniku zabranuje naruSeni odklada-
nych 8titku. ZaFizeni pro zhotovovani vice kopif
tabelacnich sestav dovoluje vyhotoveni aZ tFi
kopii. Kontro]a posloupnosti rady sleduje sprav
uréeného tdaje a pfi chybném poradi vytiskne
na sestavu znacku u toho radku, kde posloup-
nost fady byla porusSena.

Zarizeni pro progresivni souéty umoziiuje vy-
pisovani souétu tak. Ze postupné jsou vizdy
souctem vSech predchazejicich poloZzek bez ohle-
du na pocet vytvorenych souétu.

Zarizeni pro dvoubarevnou pasku umoZiuje
vypisovani jednotlivych poloZek cerné, souétu a
hlavnich souét cervené.

Velky pocet doplnujicich zafizeni a snadna
vyménitelnost rozvodnych komor délaji z tabe-
latoru Aritma pro obsluhu celkem nenaroény,
avSak velmi vykonny stroj.

Vykonnost stroje:
Za hodinu zpracuje 6 000 stitka.
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Souctovy dérovac

(pFipojeny k tabelatoru)

Technické adaje

Vyska 140 cm
Sifka 63 cm
Hloubka ,’ ‘u55 em
Vaha . 105 kg

Pohon clektromotor 180 W ... 220/110 V
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Soudtovy dérovad je nejbéZnéjsi doplnkovy
stroj, ktery pracuje jen ve spojeni s tabelato-
rem. Prisunuje se k tabelatoru po kolejnicich,
pripevnénych na podlaze, na které je pevné po-
staven i tabelator. Z tabelatoru pfejimé souétové
hodnoty za urditou skupinu §titkh a automaticky
vyhotovi (vydéruje) nové stitky s témito souéto-
vymi hodnotami. Tyto Stitky maji nazev soucto-
vé Stitky.

Hodnoty z tabelatoru pfejima tento stroj sni-
macimi pravitky, kteri naraZeji na stupnové
sektory tabelatoru. Sejmuté hodnoty se pfena-
Seji rozvodnou komorou souctového dérovace do
nastavovaci skiin¢ a nastavené tdaje se pak vy-
déruji do stitku.

Nepotfebujeme-li nékteré idaje vystavené ta-
beldtorem dérovat do soudtovych S§titkid, zablo-

kujeme pristusna pienaseci pravitka. Hlavni vy-
znam souétového dérovade spociva v tom, Ze p¥i
zpracovani béZnych &titkd na tabeladtoru sbudto-
vy dérovaé vydéruje soudtové Stitky bez jakékoli
viceprace. Soudtovych StitkG se pak dale po-
uzivd pfi takovych pracich, kde jiZ nemusime
vypisovat nidaje z jednotlivych béZnych dérnych
$titkll (pfi ruznych rekapitulaénich a r*atistic-
kych pracich). Prace se souétovymi Stitky nim
velmi podstata@ zkracuje potfebny pracovni ¢as
na vyhotoveni sestavy. UvAaZime-li, Ze pocet
souétovych Stitkdl se v praméru pohybuje kolem
156 Stitkd béznych, zkracuje se ndim podle této
lvahy pracovni &as, potiebny na vyhotoveni
sestavy, o 85¢/. Dal8im dileZitym argumentem,
mluvicim pro pouZivini soultovych Stitkd, je
skuteénost, Ze poFizeni souétovych stitki je auto-
matické a nezpomaluje chod tabelatorn.
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76 Kalkulaéni dérovad Erllfgosr;n)az‘.{n; glusba Aritma

Kalkulaéni dérovac

¢ ve uswawe

Technické Gdaje:

Preni skiin Reléova skiih
Vyska .. . . . . . . 108 em Vyska .. . . . . . . 13 cm
Siffka . . . . . . . . . 93cm Sifka . . . . . . . . ., 150 em
Hloubka . . . . . . . . T5em Houbka . . . . . . .  67cm
vaba . . . . . . . . , 490 kg Vaha . . . . . . . . ., 285 kg
Pohon elektromotor 250 W - 220/110 V  Pohon stejnosmérny proud 72 V dodava motor-

dyname 3kW, 380,220 V
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Kalkulaéni dérovad Aritma typu 500 provadi
v8echny &tyfi zakladni podetni ukony a nékteré
jejich kombinace s idaji sejmutymi se Stitku
nebo i na stroji pevné nastavenymi. Svym vel-
kym vykonem piredéi dosud bézné typy nasobi-
cich dérovadi.

Vypoéty provadi pomoci reléovych obvodu.
Reléovych obvodi se pouzilo proto, aby stroj
dosahoval vétsi rychlosti v poéitani a vétsi spe-
raéni pruznosti neZ stroje pracujici na principu
mechanickém. Stroj se skladd ze dvou déasti,
které jsou vzajemné propojeny kabely. V prvé
skFini se provadi podavani, chméitnuti, transport
§titk(h a dérovani vysledkii. Ve druhé éasti —
reléové skiini — se provadi vlastni vypclet.

Pracovni postup:

Stitky uréené k provedeni poletnich operaci
se vkladaji do podavaciho zasobniku a odtud se
po jednom podavaji do ohmatavaciho pole, kde
se s nich sejmou Cdinitelé a ve formé elektric-
kych impulsa se pFenesou do relé:vé skiing, kde
se provede v reléovych sitich vypocet, ktery se
opét ve formé elektrickych impulsi prevede
zpét do prvé skiiné, kde nabudi pFislu$né elek-
tromagnety. Elektromagnety pomoci bowdend a
nastavovaciho voziku vystavi vysledek do koli-
kové paméti dérovade. Mezitim se jiz Stitek po-
sunul z ohmatavaciho pole do dérovace, kde se
do ného vydéruje vysledek a §titek se odlozi do
odkladaciho zasobniku.

Aby bylo moZno si uéinit predstavu, jak rych-
le stroj pracuje, uvadime, %e béhem tii vtefin
provede kalkulaéni dérova¢ popsany pracovni
postup u péti podetnich pipadi.

Na kalkulaénim dérovadi je mozno provést
i kontrolu spravnosti vypocéti. Provadi se tak,
7e se §titky znovu vlozi do stroje, vypodet se
provede znovu, ale jinymi cestami a jingm zph-
sobem, Stroj porovnavd nové vypodteny vysle-
dek s vysledkem vydérovanym ve Stitku a pfi
vysledkit vydéruje do Stitku

shodnosti  obou

v uréeném misté kontrolni otvor na ditkaz sprav-

Kalkulacni dérovad i

nosti vypodtu. Chybné vypodtené Stitky zista-
nou bez kontrolniho otvoru,

. Aby se na stroji mohly provadét i technické
vypsity, je vybaven algebrou, tak¥e podita i se
znaménky -+, —.

Uvadime nejdulezitéjsi operace, které kalku-
laéni dérovaé provadi:

1. Nasokeni A X B=-C pii kapacité ginitelii
12 X 7 mist. Soufin miZe byt aZ dvanactimist-
ny a lze jej zaokrouhlit v libovolném Fadu.

2. Selitani A -{- B = C pFi kapacité jedenacti-
mistnyeh cinitelu,

3. Odecitani A — B == C pri kapacité jede-
nactimistnych Ciniteli.

4. Sluovani + A = B==C pii kapacité jede-
nactimistnych éinitelt.

5. Déleni A : B == C pii kapacité &initelll az
12 mist a podilu az 9 mist.

6. Stfadani souétu * a, = a, * a, * a, ...
= = A jednoho nebo dvou az jedendctimistnych
stitanch ze skupiny &titkd, pri ¢emZ se koneény
scutet vydéruje do hlavniho Stitku zafazeného
na konci skupiny.

7. AXB:xC==D pF kapacité séitanci az
11 mist a Sestimistném nasobiteli.

8. /A B/ X C=D pF kapacité nasobence
12 mist, nasobitele 5 a sditance 11 mist.

9. Nasobeni skupiny S§titkii stejnou aZ 7
mistnou konstantou, vydérovanou na piedloho-
vém S§titku, pfedfazeném vzdy ptislu$né skupiné
stitkfi, nebo konstantou na stroji pevné nasta-
venou.

10. Pri vy-
dérovat vysledek bud do téhoz S§titku, s né-

nasobeni a déleni je moZno

ho# dinitele snimame, nebo je moZno vysledek

dérovat vzdy do Stiku nasledujiciho.

Vykon kalkulaéniho dérovadce:

pii nasobeni a slugovani 6 000 vypodtit za ho-

dinu,

pri déleni 3 000 vypodth za hodinu.
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78 Opakovad Informagnt ;lu!bu Aritma

Opakovaé

Technieké udaje

Vyska , 115 em
Sivka . .. P 1 s
Pfloubka | . . . . . . . 45 em

Yihy

. 210 ky
Pohon elekiromotor 2500 W - 220110 vV
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Opakovad je doplitkovym strojem v soustavé
strojit na dérné $titky a provadi kopirovani (re-
produkovani) dérnych stitkil. Vvdérované Stit-
ky (pfedlohové) se vkladaji do horniho zidsob-
niku stroje. Udaje ve &titeich vydérované stroj
automaticky prenasi do souboru éistyeh Stitki
(zékladnich), které se vkladaji do dolniho za-
sobniku. Opakovad miZe provadét tyto tkony:

1. Prenaget ndaje beze zmény z piredlohového
stitku do nového &titku, pil dem? stejné tdaje
se prenaseji do stejnych sloupel na Stitku.

2. Nékteré tdaje z predlohovych Stitkit mize
pfenést do souboru zakladnich &titkl do jinych
slouped, nez byly pavodné nadérovany. Tuto
operaci provadime pomoci bowdenové komory.
kterd umoZiuje prendSet celkem az patnicti-
mistné udaje do jinyeh sloupeil na novém §titku.

3. Prenaset ndaje zpusobem popsanym v bodé
1 a 2, avBak prenos ncékteryeh adajin odstavit
(ponechat podle potieby nékteré sloupce volné
— nedérované).

4, Nékteré Gdaje lze prenafet podle bodu 1 az
3 a nékteré lze zménil na libovolné idaje jiného
vyznamu, platné pro cely soubor stitkt. Tuto
zménu provedeme nustavenim novych hodnot
powoct Soupitek, kterd jsou umisténa na zadni
sténé stroje.

8. Stroj mozno nafidit tak, Ze z kazdého pred-
lohoveho stitku vydéruje jen jeden novy stitek,
nebo muZe z kazdého predlohovéhe Stitku vydé-
rovat pfedem urceny podet duplikatd (1 az
100).

6, Opakovad ma zsfizeni, kteréd mu dovoluje
reprodukovat jednotlivé i pomadckan” nebo po-
trhané stitky.

7. Stroj je specidlné zufizen na opravovani

chybud nadérovanyeh $t{tka. Sedlipnutim no’-
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niho spoustéle (pedalu) provede stroj jednu o-
tadku, pii které se Stitek poda, ohmatne v ohma-
tavaci sk¥ini, odlozi do osvétleného odkladaciho
zasobniku a chod stroje se zastavi.

Operatorka miize v kterémkoli sloupei §titku
udaj vymazai, doplnit nebo zménit,

Na druhé sedlipnuti noZniho spoustéée se vy-
déruje novy, jiz opraveny Stitek, ktery se od-
lozi do dolniho odkladaciho zasobniku. Soudasné
pii tomto chodu stroje se poda, ohmatne a od-
loZi do horniho odkladaciho zasobniku stroje
daldi Stitek, ktery chceme opravit, a do dolni dé-
rovaci skfiné se poda daldi ¢isty stitek. Chod
¢istych Stitkid, probihajici v dolni éasti stroje,
je vlastné o jednu dobu zpozdén oproti chodu
opravovanych §titkd, jejichZ transport probiha
v horni ¢asti stroje.

Postup popsany v bodé 7 je uréen na opra-
vovani skupiny nebo pouze nékolika §titkil, na
nichZ jsou oznaena chybni dérovani a tuzkou
napsiny udaje spravné. Mohou to byt na pt.
chybné nadérované §titky, na jejichZ chyby pri-
#1a pracovnice na prezkouseci. Na prvni pohled
by se zdalo, %e tato prace pro opakovaé neni
zvlagt produktivni, protoze chod stroje nejde
plynule; chod stroje musime =zastavit a dekat,
az se pomoei 3oupatek provede oprava. Neni to
viak pravda. Toto zdani je klamné, nebot déro-
vani nového Stitku o padesati udajich trva asi
29 vtefin. Naproti tomu pofizeni opraveného
Stitku s dvéma opravovanymi idaji trva na opa-
kovadi 4 vteriny.

Obsluha opakovace je velmi snadnd a malé
rozméry stroje dovoluji obsluhujici operatorce
pri praci pohodlné seddi.

Vykonnost siroje: 5400 prichodi =
I hodinu,
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Informalnf sluiba Aritma
(1957) &s. §

X , 3 ) s . v - . ’ .
Skoleni pracovniku strojnich pocetnich stanic ndr. podnikem

ARITMA

V roce 1956 bylo zahajeno soustavné Skoleni
pracovniki strojnich podetnich stanic, jehoZ
hlavnim cilem bylo zvysovani odborné drovné
a tim i zkvalitnéni prace strojnich podetnich
stanic.

Skoleni provadél narodni podnik ARITMA in-
ternatné ve svém stredisku , Lesno”; zpravidla
trvalo jeden tyden.

Jelikoz byl dan do prodeje novy druh stroje
— kalkulaéni dérovaé T 500 —, byly usporadany
kursy hlavné na vyskoleni operatorti a soutasné
vedoucich strojnich pocdetnich stanic na tomto
stroji. PFi Skoleni operatoru i vedoucich stanic
byly podrobné probrany zasady obsluhy kalku-
laéniho dérovade a moznosti jeho pouziti v me-
chanisaci administrativnich praci.

V roce 1956 probéhlo 9 béhu skoleni opera-
tori na kalkulaénim dérovac¢i pii 84 ucastni-
cich. Za prvni pololeti 1857 bylo uskuteénéno
jiz 5 b&hu pfi 45 ucastnicich a v mésici cervnu
probéhlo prvni skoleni vedoucich strojnich po-
éetnich stanic o kalkulaénim dérovadi.

Daldim 8kolenim, které jsme cacali na koneci
roku 1956, bylo skoleni vedoucich strojnich po
éetnich stanic o Fizeni a organisaci SPS. Prvni
béh byl usporadan za slabé uéasti Sesti vedou-
cich. Plny vyznam a hodnota S8koleni byla po-
chopena hned na pocatku roku 1957 a za prvni
pololeti probéhlo jiz 6 béhu pro 63 ucastniki.

Rovné% v prvnim pololeti 1957 bylo provedeno
8koleni o rozvodnych komorach, které bylo za-
méfeno na projekéni vyuZiti a navrhovani ko-
mor. 3 b&hl se zilastnilo 29 projektantli, ve-
doucich a jinych pracovnika SPS.

Jesté koncem roku 1956 bylo uspofadano ve
spolupraci s PZO KOVO 8koleni 20 wéastniku
— vedoucich SPS a organisitori — z NDR,
které trvalo jeden mésic. Zde byla probrina
cbsluha v3ech stroju, organisace a fizeni SPS,
jakoZ i zaklady projektovani.

Tak pro celkové zlepSeni a zvySeni odborné
urovné a kvalifikace pracovnikii strojnich po-
¢etnich stanic ARITMA bylo provedeno za rok
1956 10 béhu pfi celkové uéasti 90 pracovniki
SPS, a za prvni pololeti 1957 20 b&hu, pii Giéasti
197 pracovniki SPS.

Mimo tento ramec bylo provedeno jesté né-
kolik samostatnych Skoleni mechanikld pro stro-
je Aritma, véetné mechanikli ze zahraniéi.

Vsichni uéastnici zhodnotili vyznam skoleni
velmi kladné, coz se projevuje i na stale rostouci
urovni stanic v CSR.

Vychazejice z usneseni vlady o mechanisovani
administrativnich praci v nasem hospodaiském
zivoté jsme si védomi toho, Ze zvySovani mecha-
nisace je mozno provadét jen dalsim vyskolova-
nim pracovnikd. coz je také v nasem planu pro
rok 1958.

Aritma

Dérovaé M 140 .
Prezkouse¢ M 600

TFidic M 200

Tabelator M 300 .

Souétovy dérovaé¢ M 400
Kalkulaéni dérova¢ T 501 .
Pocita¢ T 520

Opakovaé¢ T 710 .

Spojeni

Skladaé

Stroje na dérné stitky Aritma se planuji na rok 1958 podle nomenklatury
ministerstva piresného strojirenstvi pod polozkami:

221 6001.17
2216001.18
221 6001.22
221 6001.23
221 6001.24
221 6001.19
221 6001.20
2216001.21
221 6001.26
221 6001.25
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INFORMACN. SLUZBA PRO PRACOVNIKY SPS A R I T M A

Seznam pf¥irucek vydanych n. p. Aritma

Autor Nézev Rok vydani Poznimka
dr Jiti Steffal Komplexnf mechanisace ufetni evidence 1853 rozebrano
Kolektiv pracovnik Strojnf zpracovan! Gdajtt o vykupu mléka
SPS PraZského mlé- v mlékdrné 1953 rozebrino
kafského trustu
ing. Frantidek Mare8 [Evidence o zdkladnim materidlu v knih-

tiskdrndch 1953 rozebrino
ing. Viadimir 8ima Udetni technika pro zpracovani tuletni evidence

na strojich Aritma 1953 rozebrdno
Jaroslav Koldt Technickohospodafské planovdni ve strojnich

podetnich stanicich 1953 rozebréno
Kolektiv organisatnich Pracovni kalendaf pro plénovité vyuivani
technik@t n. p. Aritma stroj& Aritma ve strojnich pocetnich st.a.nlclchl 1953 rozebréno
ing. F. Dvorak Kalkula¢ni dérova& Aritma T 50 1954 rozebrino
dr Zden&k Pének Specialni fdici komora pro statistické vykazy 1954 rozebrano
Jozef Murto Evidencia spotreby paliva a maziva u ru$fiov CSD 1954 rozebrano
Jit{ Machad Operativné technickd evidence v tkalcovn na

strojich Aritma 1955 rozebrino
Jaroslav Kolat Dérné Btitky v soustavé potetnich strojo

na dérné 3titky Aritma 1955
Jaroslav Koldf — ing. Soustava dérnych 3titkQ a podetnich stroj
Viadimir 8ima na dérné Atitky Aritma 1955 rozebrano
ing. Frantidek Mare# Prozkum energetické situace a rozbor energe-

tickych diagramf pomoci dérnych Stitka 1955
dr ing. Jaroslav Hybl Ucetni evidence Spravy stitnich lestt

na strojich Aritma 1956
Ales Céastek Zpracovini prvotnich dokladd pro ulely vy-

sledné kalkulace normovou metodou

na strojich Aritma 1955
ing. Jit{ Bozdéch Pouziti strojd Aritma v lesnickém

vyzkumnictvi 1956
Walter Bouda Osobni evidence a evidence sluzného

na strojich Aritma 1956
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I TECHNICKY ODBYT 4 UDRZBA N PARITMA
Praha 6 - Dejvice, TFids obrdncd miru s, kat. 23, telefon 707 76, 781 08
PROVADI OPRAVY A UDRZBU STROJU ARITMA
PRO CECHY
Praha 6 - Dejvice, TFida obranch miru &s. kat. 23, telefon &is. T07 76, 781 08,
72367
vedouci oblasti Jifi BroZ
PRO MORAVU

Brno, HybeSova ulice &is. 4, telefon ¢is. 32621
vedouci oblasti Miroslav Rolenc
Ostrava III, Gottwaldova ulice ¢&is. 248, telefon é&is. 25529
vedouci oblasti Josef Siroky
PRO SLOVENSKO ’

Bratislava, Vajanského ndbr. &is. 9, telefon ¢is. 34169
vedouci oblasti Stefan Kulhanek

ZANSTUIE

dodéani novych strojii podle bilanéniho pFid&lu
PRIJIMA

a vyfizuje objednavky na nahradni dily a komory
ZANSTUJIE

provadéni generalnich oprav strojii Aritma
SKoOLL

technické kadry pro tdrfbu a opravy strojit Aritma
UMOZNUJE '

vyménu zkuSenosti mezi techniky-idrzba¥i strojnich pocetnich stanic a tech-
niky n. p. Aritma

ORGANISACNI! S§SLUYZBA N PARITMA :
Praha 6 - Dejvice, T¥ida obranchi miru #&is. kat, 28, telefon 707 76, 781 08 i

PROVADI
a) v podnicich a organisacich prazkum o vhodnosti pouiti stroji na dérné Stitky
pro mechanisaci ruznych pracovnich fsekil
b) technické porady o pouzitelnosti jednotlivych stroji, doplitkovych zaFizeni, typh
strojii a riznych druhi komor
¢) organisa&ni pFipravu pred zavedenim systému dérnych Stitkd

ZJISTUJE

nutnou strojovou kapacitu

POSKYTUJE
organisadni a technické porady pki vybéru a vybaveni mistnosti pro strojni po-
cetni stanice

SPOLUPRACUJE
pii vypracovani organisadnich projektl

PRO ZVYSENI KVALIFIKACE
pracovniki strojnich podetnich stanic pofadda odborné kursy pro
pracovniky na t¥ididi a tabelatoru
pracovniky na kalkuladnim dérovadi
provozaie a dispelery
vedouci strojnich podetnich stanic
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50X1-HUM

The Aritma Punched-Card Processing Machines are one of the most efficient
means for the mechanization of various adminisirative work of mass cha-
racter. They are used especially for bookkeeping and staﬁsﬁcal'opemﬁoﬂs,
for the recording of production, sale, purchases, transport and other
economic activities; for planning operations and numerical conh'ol of plan-
ning, for various extensive technical calculati fot arithmetical analy
as well as for research work as e. g. searching of cbrrehhons. typicalnesses,
exceptions etc. :

The punched-card system and the Aritma mnchéﬂ&drﬂ”pvbcemhg machines
can therefore be used in industrial enlerpnses of iny brumch, stmesf

panies, big agricultural “enterprises, kbﬂnks An port orgumsaﬁuns,
insurgnce companies, research mshtufes, blg co-opamhve entemrfses, orga-
nisations, offices.
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The punched card is divided info 90 columns. There are 45 columns (i to 43)
inthe upper half and also 45 columns (46 to 90) in the lower half.

For the different data definite columns are reserved beforehand in which

the data are punched (punching c ). The designation of these punchiqg

columns may already be printed on the card.

The data which are not expressed in numbers must be converted into & de-
signation by numbers.as e. g. worker's name, material, wages etc. This means

that cortain codes have to be prepared beforehund. The desighdﬁph ®

(N

s may be applied in the decimal system or by serial
numbers or in any other system in groups and sub-groups.

The Aritma machines prepare very clear tabuloti and

A card con also be used as an original docurent. In such a cai

the mechanical processing. All data are directly, written ‘on the
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The original data which are to be
worked up from different points of
view and which are written on some
<« original document

THE WORKING PROCEDURE
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In order to be sure that the operator
of the Key Punch did not make a mis-
take, the basic data punched are
checked on the Aritma Verifier >

<« are punched on the Aritma Key Punch

if necessary, the basic components
punched in the cards are multiplied,
divided or otherwise re-calculated on
the Aritma Calculator »

<« on the Aritma Punched-Card
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2t

The cards prepared in this way are
sorted into any desired groups ac-
cording to the code prepared before-
hand, on the Aritma Sorter >




The sorted cards are then copied and
the numerical data are added or sub-

< tracted on the Aritma Tabulator
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and again tabulated on the Aritma
Tabulator in other records and tabu-
lations. This is repeated as many times
as the number of different tabulations
is required. The totals which are prin-
ted by the tabulator may be taken
over by the connected Aritma Summa-
ry Card Punch

i

w

S EONE
INSETeN

into very clear tabulations. In these
tabulations only the requested data
are printed either individuailly for
each card or in a total for each group,
or only the total of the individual
groups of cards is printed

and punched in the summary cards
which can be processed separately.
In this way the number of the proces-
sed original cards is reduced,. the
mechanical procedure is accellerated
ond the costs are lower,

The same cards are again sorted on
the Aritma Sorter in accordance with

o other points of view

aYRY LT YMIA)

Sanitized Copy Approved for Release 2010/08/23 : CIA-RDP80T00246A038200350001-9




THE ARITMA AUTOMATIC KEY PUNCH
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As already mentioned, the first operation is the punching of cards. For this
purpose the Aritma Automatic key punch is used, which transcribes the data
from the documents in the form of punched holes. The output of the machine
depends on the skill of the operator.

Feeding and stacking of the cards is automatic. The data are punched by
a keyboard which is worked with one hand. The keyboard contains, apart
from the figure keys, also several keys for the control of the whole machine.
The operator may, for convenience, lower or raise the keyboard, or swivel
it to any position.

The data written on the keyboard are first set, column by column, and only
then ali punched simultaneously when the operator depresses the appro-
priate key on the keyboard. The advantage is that the card is not wasted
if the operator, having made a mistake while writing, subsequently discovers
the mistcke and corrects it by depressing the correct key.

if, on a group of cards, certain data are often repeated, they can be set per-
manently so that they need not be written again and again on every card.

The key punch also permits any number of identical cards to be punched (repeat punching).

ME ARITMA VERIFIER

It is necessary to check the data on the punched cards and those on the original documents. This is done on the verifier. The machine senses

the information on the card being checked and stores it for future reference.
The verifier operator copies the data being checked from the documents
again, column by column. I, in one of the columns, the information being
checked does not agree with the information punched, the machine stops.
The operator checks once more what kind of error has been made and
marks it on the card which, in the meantime, has moved to the reading
platform.

The verified cards automatically drop into the receiving magazine. At the
same time, a little notch is cut in the edge of the card to mark it as correct.
Faulty cards do not have these notches so they can be quickly traced and
re-punched. The faulty cards can, however, also be rejected into a separate
magazine if it is not essential to maintain the sequence of the cards.

The keyboard of the verifier is similar to that of the key punch but has
different control keys.

The output of the verifier also depends on the skill of the operator.
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THE ARITHMA TALCULATOR

This machine picks up the basic main information punched in the cards,
carries out the appropriate calculations and punched the result intc the same
or subsequent card.

It consists of a mechanical part in which the sensing operation and the
punching of the result is effected and of a realy box where the calculation
is carried out in a system of relays. To the relay box a distribution and
control panel is fitted. The two parts of the machine are independent and can
be transported separately. Under operation they are interconnected by
cables with plugs. The electrical part is fed with D. C. current at a voltage
of 72 V.

The calculator carries out a number of mathematical operations the most
important of which are:

1. Multiplication AXB=C with a capacity of factors 12X7. The product has 12 digits and can be rounded off ot any digit.

2. Multiplication of a group of cards by the same constant with up to 7 digits punched into a master card.

3. Multiplication by a fixed constant set by hand on the distribution panel.

4. Combination either with fixed selectors A+B=C, or A—B=C or with o selector picked up from individual cards A=B===C. Both the
augend and the addend A and B may have up to 11 digits.

5. Operafions on to subsequent cards, in which case the machine picks up data from one card and punches the result into the subsequent
card. By this method multiplication as well as combinations can be carried out.

6. Division A:B=C. The dividend as well as the divisor may have up to 12 digits, the quotient up fo 9 digits. R

7. Accumulation of total. In this cperation the numbers are added from a whole group of cards and the total is punched into a calculating :
card inserted at the end of the group. One or two addends can be taken from each card for the final total.

8. Operation (A=B)XC=D. The augend A and the addend B may have up to 11 digits each, the multiplier C up to 6 digits. In the case of
subtraction A—AB the result must not drop below zero,

9. Operation AXB-=C=D. The multiplier B may not have more than 5 digits, the factors A, C 11 digits. In the case of subtraction AB—C 5
the result must not drop below zero.

10. All operations of the calculator are verified by another passage of the card through the calculator, the calculation being carried out H
anew, but in a different way and through different channels than the first time. The machine compares, by itself, the verifying calculation
with the original result and, if they agree, punches a check hole in the card. This hole may be placed in any desired column in the zero
line. In case of discrepancy, the check hole is not punched and such a card is traced by looking through the stack.

The technical output of the calculator is 6.000 calculations per hour of ail operations except for divisions the output of which is 3.000 calcu-

lations per hour.
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THE ARITMA SORTER

The Sorter serves for sorting the cards into groups and sub-groups from the
required standpoints punched on the cards in the sequence in which they
are to be printed and summarized by the tabulator in a statement.

The machine operates by feeding itself cards from the feeding magazine

under the selecting carriage where the card stops for a while, one of its

columns being sensed by a selector with spring mounted pins. When there

is a hole in the card the pin passes through and gives an impulse for the

opening of the corresponding receiving pocket depending on the figure

which was punched in the column. After sensing, the card is moved by

transport discs and stacked in the respective receiving pocket.

The technical speed of the sorter is 24.000 passages per hour. This means
that, should one of the numerical codes have severa! digits, the cards must
pass through the machine as many times as the number of digits of the code, before the cards are sorted according to this code.

THE ARITMA TABULATOR

The tabulator processes punched cards which have been arranged in the sorter in the required sequence so that either all the data punched
in the card, or only some of them are listed, others are listed and added
(or subtracted) and totals and grand totals are prepared from them which
are then automatically printed. The data punched in the cards are listed
so that all the required data from one card are always printed in one line.
The tabulator prints on a roll of paper which is automatically fed.

The tabulator can either transcribe each card (this operations being called
listing), or only print the totals of certain groups of cards (tabulating).

The machine prints the line corresponding to individual cards in black. To-
tals and grandtotals can be printed in red. The statements may either be

printed on a roll of paper or on printed forms.
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The machine can be fitted with the following printing sectors:

one 25-sector unit+five 10-sector units - 1 symbol _— = || =] =——
one 25-sector unit - four 14-sector units+1 symbol

two 25-sector units +three 10-sector units-+ 1 symbol . o | 1883 67000
three 25-sector units+one 10-sector units : 1 symbol 36243 i§§ 4| 1882 2g8000
The 25-sector units can only add (not subtract) 20249 415400 4
The 10- and 14-sector units can add as well as subtract . 5140
The first 25-sector units can produce only a sub-total joe20 | 108 11| 1883 5140
The other 25-sector units can produce sub-totals as well as grand total. 3018 | 106 13| 1883 2140
The keyboard is provided with the following keys — minus indicating a ne- 30621 | 106 | 41 12882 138800
gative position; T positive total, CR (credit) negative total, GT (grand total). 58225 igg 4| re83 194388
The machine is equipped with the following devices: 0854 1536860 4
An automatic device for stopping the machine after each sub-total or grand-

total.

A balancing device for the grand total which enables the latter o calculate
the difference between T and negative CR totals.

A device to prevent the carry-over operation when more data are introduced in the same counter.

An equipment which permits only the first card of a group of cards to be transported into the accumulator or a part of it.

A device for the mulfiple sensing of a card for horizontal adding or subtracting of two (or more) data punched in one card.

The machine operates at a speed of 100 cycles per minute and is thus able to process appr. 6.000 cards per hour. However, totals reduce

the speed of the machine as the \printing of sub-totals requires two cycles, a grand total being printed in four revolutions of the machine.

The information picked up from the card into the printing sector of the ta-

bulator is transmitted through the connection box. It insures that certain data

of the cards will always be printed in the same place in the statement.

For most listings one universal connection box will be sufficient. For special

purposes special connection boxes are built to suit the requirements of the

organisation, e. g.:

1. An overlapping universal connection box which supplements the universal
connection box si that, with one or other of the two boxes, all 90 columns -~
of the card can be printed by the tabulator. LY

2. A connection box for the great grand total and great great grand total.

3. A balancing connection box which, from one point on the card, distributes
data to several accumulators.

4. A connection box for double sensing of the card for horizontal adding
and subtracting of two data on one card {double action).

5. Special connection boxes for special purposes.

The replacement of the connection box is very simple and does not take

even one minute. Mere insertion of a new connection box makes the machine

ready for a different kind of work.
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t4A SUMMARY CARD PUNCH

The summary card punch is the most common auxiliary machine. It is placed
behind the tabulator and when the tabulator prints the totals, the summary
card punch receives from it the totals and punched them into new cards. By

providing summary cards certain processing operations of the primary cards

can be considerably speeded up.

The summary card punch is set up on a common bed plate with the tabulator

and is accurately guided on rails. To be put into operation it is pushed
forward to the tabulator as far as the stop and locked in this position. When
not in use, it is disconnected and moved away on the rails and the tabulator

can work independently.
The connection box again provides the distribution of the data to fields on
the summary cards indentical with those they occupied on the primary cards, or to fields on different columns of the summary card.

RITMA FOLDING MACHINE

When large numbers of items are printed the tabulations on paper from rolls become very long and their storage and handling is difficult. If
the paper is not torn directly off the tabulator in form of sheets of uniform
length, it can be folded, into a sort of book (in the manner of a leporellio).
This folding is performed on the Aritma folding Machine.

The folding is thus greatly speeded up and moreover, the paper is folded
absolutely uniformly and neatly. The folded tabulations are then stored in

covers or pasted into folders.
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ARITMA PUNCHED-CARD
PROCESSING MACHINES
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